


ELEMENTOS DE PRECISION

Un amplio surtido de medidas y materiales permite en
nuestro programa »Piezas de Precision« practicamente
cualquier eleccion. Por favor preste atencion a nues-
tras posibilidades de suministro.

Nuestras existencias de piezas de precision standard
en los almacenes nacionales y en el extranjero
alcanzan cifras de siete digitos; seguro que se
encuentra entre las mismas la que usted precisa.
Faltas momentaneas de stock se reponen rapida-
mente.

Produccion en serie, sin embargo, no significa sola-
mente disponibilidad de suministro, sino también el
control de una calidad constante, de acuerdo con el
nivel tecnoldgico en cada momento.

Desde la recepcion de las primeras materias hasta el
suministro del producto acabado, cada fase de
produccién es objeto de un riguroso control inter-
medio, que abarca los andlisis y la verificacion de los
materiales, los tratamientos térmicos, asi como el
control de medidas y de la calidad de las superficies.

Una comprobacion final garantiza que salgan de nues-
tras fabricas todas las piezas de acuerdo con nuestro

elevado standard de calidad (comprobacién pieza por

pieza).

Nos reservamos el derecho a modificar nuestros
productos, consecuencia de la evolucion tecnoldgica
de nuevas aplicaciones.

Servicio de

La acertada relacion entre el material de la chapa y el
material de la herramienta empleada es decisiva para
la duracion de los elementos de corte activos
(punzones, placas de corte), y finalmente para el coste
de las herramientas y la calidad de las piezas fabri-
cadas.

Llamamos la atencién sobre el hecho de que la inver-
sidn realizada en las técnicas constructivas y de
produccion solamente surten efecto si se mantiene la
posicion — placa portapunzones / placa matriz —
mediante guias apropiadas.

La amplia gama de materiales para nuestros
elementos de corte que indicamos debe ser para
usted una ayuda orientativa.

Igualmente le facilitaran la eleccion los diagramas de

las relaciones de dureza, resistencias a la flexion y a la
rotura asi como la dureza de los principales materiales
empleados en la fabricacion de nuestras herramientas.

Podra obtener especificaciones adicionales, consul-
tando nuestro Departamento Técnico.
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CASQUILLOS DE CORTE - EJEMPLOS DE PEDIDO

Nota: Para medidas normalizadas ver tabla
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Ejecucion especial sobre demanda

[ Forma:

Agujero oblongo

6.10F6.1350.0650.A

Servicio de Att.

—N

Longitudde  Numero longitud P = 13,5 mm
corte de de
forma: | pedido
2 = 9 Forma:
3 ) Agujero oblongo
Casquillos de corte: 4 = 3 anchura W = 6,5 mm
26 = casquillos de 5 =4
corte 6 =5
8 =6
Numero 10 =7
Ejecucion: de pedido 12 =8
ieza en bruto (taladro de i =
i%iciacic’m) ( =@ Especial X Letr_a de
redondo -1 Letra de Anogoulo. gedldo
@ cuadrado =2 Longitud: 1 pedido 90° - B
_ 13 =A 180° =C
@ rectangular =3 Numero de 16 - B 570° -D
; = Didmetro: d edido 20 =C al =
@ agujero oblongo 4 = 2 2 8 5 — especial X
@ rectangular con radio =5 6 =2 25 =E
formas especiales =9 18 z i gg = (F;
13 =5 32 =H
16 =6 35 =J Numero de
Numero de 20 =7 40 =K Seguro antigiro: pedido
Tipo: pedido - » ) especial = X Pasador 03 =
Norma para Automocién =05 25 -9 Pasador 04 =2
sin valona ISO 8977 =6 32 =10 Pasador 06 =3
con valona ISO 8977 =7 38 =11 Superficie frontal toda la 4
40 =12 longitud -
45 =13 Superficie frontal arriba 14
50 =14 i -5
56 =15 - .
63 — 16 Superficie frontal abajo 14
71 =17 mm
76 =18 especial =X
85 =19
90 =20
100 =21

Ejemplo de cédigo:

2646.10F6.1350.0650.A2

I

E136

Seguro anti-giro:
Pasador @ =4 mm (2)

Angulo = 0° (A)

Forma: Agujero oblongo
anchura W = 6,5 mm (0650)
Forma: Agujero oblongo
longitud P = 13,5 mm (1350)

|28 — =

%

Longitud de corte de forma: | = 8 mm (6)
Longitud: I = 28 mm (F)

Diametro: d, = 32 mm (10)

Tipo: sin valona ISO 8977 (6)

Ejecucion: Agujero oblongo (4)
Casquillos de corte (26)

Didmetro
de centraje

—=—113,5 |~=—




CASQUILLOS DE CORTE




PUNZONES/CASQUILLOS DE CORTE,

FORMAS ESPECIALES ESTANDARIZADAS - EJEMPLOS DE PEDIDO

22 9 1 . . F44

Punzones de corte——
22 sin expulsor

Forma especial

Diametros y longitudes encon-
trard en las paginas escogidas
de punzones de corte

Tipo:
1SO =1
de cambio rapido, ligero =2
de cambio rapido, reforzado = 3

Numero de pedido

L Atencion!

Para formas especiales
deben especificarse
todos los parametros!

Forma especial F 44

L Atencién!

Para formas especiales
deben especificarse
todos los parametros!

Forma especial F 44

0°

de cambio rapido, mayor, =4

ligero

de cambio rapido, mayor, =5

reforzado

Casquillos de corte——

Forma especial

Tipo: Numero de Diametros y longitudes encon-
pedido trard en las paginas escogidas

Norma para Automocién = 5
sin valona ISO 8977 =6
convalonalSO 8977 =7

de casquillos de corte

Distancia de corte (a)

Los redondeos con las aristas agudas correspondientes reducen la
distancia de corte por cara (a). Si la distancia de corte es de 0,04 mm (a)
o inferior, FIBRO efectua un redondeo de las aristas agudas siempre que
el punzon de corte y los casquillos de corte se soliciten conjuntamente.
De este modo se reduce el tiempo de montaje y el riesgo de una rotura
de borde durante el servicio.

Nota:

(1) y (2) — Redondeos y aristas agudas

(1) Redondeo en el punzén de corte de méax. R0.2, corresponde a una
arista aguda en el casquillo de corte

(2) Redondeo en el casquillo de corte de max. R0.2, corresponde a una
arista aguda en el punzoén de corte

E182

Vista ,X*

——

/X

(2), max. RO.
@

), RO.0

1s

(2), RO.0

(2), max. RO.

Casquillo de corte

—— Punzdn de corte

(1), méx. RO.2
(2), RO.0
(2), RO.0




PUNZONES/CASQUILLOS DE CORTE,

FORMAS ESPECIALES ESTANDARIZADAS - EJEMPLOS DE PEDIDO

22 9 1 . . F44

Punzones de corte——
22 sin expulsor

Forma especial

Diametros y longitudes encon-
trard en las paginas escogidas
de punzones de corte

Tipo:
1SO =1
de cambio rapido, ligero =2
de cambio rapido, reforzado = 3

Numero de pedido

L Atencion!

Para formas especiales
deben especificarse
todos los parametros!

Forma especial F 44

L Atencién!

Para formas especiales
deben especificarse
todos los parametros!

Forma especial F 44

0°

de cambio rapido, mayor, =4

ligero

de cambio rapido, mayor, =5

reforzado

Casquillos de corte——

Forma especial

Tipo: Numero de Diametros y longitudes encon-
pedido trard en las paginas escogidas

Norma para Automocién = 5
sin valona ISO 8977 =6
convalonalSO 8977 =7

de casquillos de corte

Distancia de corte (a)

Los redondeos con las aristas agudas correspondientes reducen la
distancia de corte por cara (a). Si la distancia de corte es de 0,04 mm (a)
o inferior, FIBRO efectua un redondeo de las aristas agudas siempre que
el punzon de corte y los casquillos de corte se soliciten conjuntamente.
De este modo se reduce el tiempo de montaje y el riesgo de una rotura
de borde durante el servicio.

Nota:

(1) y (2) — Redondeos y aristas agudas

(1) Redondeo en el punzén de corte de méax. R0.2, corresponde a una
arista aguda en el casquillo de corte

(2) Redondeo en el casquillo de corte de max. R0.2, corresponde a una
arista aguda en el punzoén de corte

E184

Vista ,X*

——

/X

(2), max. RO.
@

), RO.0

1s

(2), RO.0

(2), max. RO.

Casquillo de corte

—— Punzdn de corte

(1), méx. RO.2
(2), RO.0
(2), RO.0
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ACCESORIOS
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PUNZONES DE CORTE ISO 8020




Servicio de

PUNZONES DE CORTE ISO 8020 - EJEMPLOS DE PEDIDO

I—H—I E— Nota: Para medidas normalizadas ver tabla
—t Ejecucion especial sobre demanda
3
B
3
~ .1 2241.7G4.0650.0450.A
533
ji’ Forma:
Agujero oblongo
—= [~—— longitud P = 6,5 mm
Didmetro
Longitud de corte  Numero de Forma:
Punzén de corte: del punzon: | pedido o
° Aguijero oblongo
22 sin expulsor J— 8 =1 _
27 con expulsor 10 =2 anchura W= 4,5 mm
13 =3
19 =4
Numero de 25 =5
Ejecucion: pedido 30 ] = g Letra de
QO en bruto =0 s = Angulo:  pedido
(© redondo =1 0° E
cuadrado =2 Letra de 138: = ?}
rectlangulzlr =3 Longitud: | pedido 270° =D
() aguiero oblongo =4 50 - A especial =X
[ rectangular con radio =5 56 =B
V. Perno de posicionado con =6 Digmetro: d; Numero de pedido 63 =C
punta cdnica 3 = Il =D
Perno de posicionado con _7 4 ) 80 =E
punta parabdlica 5 =3 90 =F
formas especiales -9 6 =4 100 =G
8 =5 110 =H
10 ) 120 =J
) . ) 13 =7 125 =K
Tipo: Nuimero de pedido —— 16 -3 140 =L
ISO =1 20 =9 150 =M
25 =10 200 i =N
32 =11 especial =X
Ejemplo de cédigo:
241.7G4.0650.0450.A s
] AE)

|— Angulo = 0° (A)

Forma: Agujero oblongo, anchura W = 4,5 mm (0450)

100

Forma: Agujero oblongo, longitud P = 6,5 mm (0650)

Longitud de corte del punzoén: |y = 19 mm (4)
Longitud: =100 mm (G)

Diadmetro: di = 13 mm (7) 17

Tipo: 1ISO (1)

Ejecucion: Agujero oblongo (4)

Punzdn de corte sin expulsor (22)

E118




PUNZONES DE CORTE DE CAMBIO RAPIDO




Servicio de Att.

PUNZONES DE CORTE DE CAMBIO RAPIDO - EJEMPLOS DE PEDIDO

Longitud

-

Longitud
de corte

del punzén

i

——] ——
Diametro

Punzén de corte:

2

Nota:

Para medidas normalizadas ver tabla
Ejecucion especial sobre demanda

.2F1.0650.0450.8B

LForma:

Agujero oblongo
longitud P = 6,5 mm

Longitud de corte deINimero de

punzén: |y pedido
22 sin expulsor 13 =1
27 con expulsor 19 =2
25 =3
30 =4
Ejecucion: Numero de especial =X
pedido
QO en bruto =
(© redondo =1
cuadrado = Letrad
rectangular =3 . etra de
() agujero oblongo - Longitud: | gedldo
(] rectangular con radio = Nimero de 56 -8B
Perno de posicionado con =6 Diametro: d pedido 63 =C
v punta conica 6 (solo ejecucion = 1 71 - D
Perno de posicionado conpunta = 7 ligera) 80 =E
parabdlica 10 ) 90 =F
formas especiales -9 13 -3 100 =G
16 = 4 110 =H
20 =5 125 = J
) . . 25 -6 140 =K
Tipo: Numero de pedido 32 -7 150 =L
[SipiZada =2 38 (s0lo elecucion = 8 175 = M
reforzado =3 ligera) 200 =N
eaits mEer, lgee = 4 40 (s0lo ejecucion = 9 especial =X
reforzada)
corte mayor, =5

reforzado

Ejemplo de cédigo:

2242.2F1.0650.0450.B

|— Angulo = 90° (B)

Forma: Agujero oblongo, anchura W = 4,5 mm (0450)

Longitud: | =90 mm (F)

Diametro: d2 = 10 mm (2)

Tipo: ligero (2)

E52

Forma: Agujero oblongo, longitud P = 6,5 mm (0650) N

Longitud de corte del punzén: 11 =13 mm (1)

Ejecucién: Agujero oblongo (4)

Punzén de corte sin expulsor (22)

(o))

Forma:
Agujero oblongo
anchura W = 4,5 mm

Letra de
Angulo: pedido
0° =A
90° =B
180° =C
270° =D
especia =X




Servicio de Att. al Client

PUNZONES DE CORTE BOLT LOCK




—

I WWW.ro

Servicio de Att. a

PLACAS PORTA-PUNZONES
BOLT LOCK




www.rodavigo.net +34 986 288118

Servicio de Att. al Cliente

PLACAS PORTA PARA PUNZONES DE CORTE
ISO 8020

Poligono Industrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espania - rodavigo@rodavigo.com



www.rodavigo.net +34 986 288118

Servicio de Att. al Cliente

PLACAS PORTA PARA PUNZONES DE
CORTE DE CAMBIO RAPIDO

Poligono Industrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espania - rodavigo@rodavigo.com



FORMAS ESPECIALES ESTANDARDIZADAS




www.rodavigo.net +34 986 288118

Servicio de Att. al Cliente

PUNZONES Y CASQUILLOS DE CORTE ESPECIALES SEGUN
DISENO DEL CLIENTE

E230

Poligono Industrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espania - rodavigo@rodavigo.com



Nuestros punzones y casquillos de corte estan
fabricados en las mas modemas rectificadoras,
en combinacion con las

mas avanzadas maquinas de electroerosion de

WWW.ro

penetracion y de hilo. El material y el tratamiento
térmico son elegidos per FIBRO en cada caso,
segun su aplicacion especifica. Punzones de
perforar y embutir, asi como de perfiles espe-

Servicio de Att. a

ciales, punzones con cabeza a 30° u otras
formas, punzones de remachar y extrusionar,
expulsores para la fabricacion de tomillos, etc., los
fabricamos sobre demanda.

E231




Servicio de

UNIDAD RASCADORA POLY STRIP - EJEMPLOS DE PEDIDO

Nota: Para medidas normalizadas ver tabla

Ejecucion especial sobre demanda

2667.1

Unidad rascadora
POLY STRIP

Diametro de
punzoén: d;
10

13

16

20

25

32

38 (SWL)

40 (SWS*)

Letra de pedido

W
ZIZ|M | X <|Tom

A.0650.0450.A

[ Forma:

Agujero oblongo
longitud P = 6,5 mm

Forma: Orificio_ob-

Longitud del casquillo del Letra de longo
rascador: |4 pedido
ESETEET —A Anchura W = 4,5 mm
larga =B
Numero
Forma de corte: de pedido
| pieza en bruto (taladro de -0 Situacion de la Letra de
iniciacién) forma de corte: pedido
O) redondo =1 0° =A
90° =B
@ cuadrado =2 180° =G
" | -3 270° =D
@ rectangular G —x
@ agujero oblongo =4
@ rectangular con radio =5

Tipo de punzén: ISO SWL* SWS* LongitudI:
Letra de pedido: =A =D 80

=B =E =G 90

=C =F =H 100

*SWL: para punzén de corte de cambio répido, version ligera
*SWS: para punzon de corte de cambio rapido, version pesada

Ejemplo de cédigo:

2667.FB4A.0650.0450.A

Situacion de la forma de corte:
0°

Forma: Orificio oblongo ancho W
W=4,5mm

Forma: Orificio oblongo largo P
P=6,5mm

Standard

Forma de corte:
agujero oblongo

Tipo de punzén/Longitud: |

ISO/1=90 mm
Diametro de punzén: d,
dy =10 mm

05.2021™ FIBRO

Unidad rascadora POLY STRIP

Longitud del casquillo del rascador: I,

Letra de pedido
=(A)

= 0450

= 0650

Letra de pedido
=(A)

Numero de pedido
=4

Letra de pedido
=B

Letra de pedido
=(F)

= 2667

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones






